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摘要：基于弹流润滑理论和旋转轴密封的泵送机理，综合考虑密封唇表面粗糙度和表面纹理的

影响，建立了油封密封区域的混合润滑数值模型．模型耦合了流体力学、变形分析、接触力学、温
度能量守恒方程和黏温方程，通过迭代求解数值方程，得到不同表面纹理（圆形、正方形、等边三

角形）油封唇口的温度分布、不同转速下油封唇口的最高温度，对比分析了表面纹理对油封接触

面温度的影响以及温度升高对油封泵汲率、油膜厚度、摩擦扭矩等密封性能的影响．结果表明：随
着转速的增大，唇口最高温度线性递增，表面纹理明显提高了油封的唇部温度；油封工作时，摩

擦面的温度从两侧向中间急剧递增，纹理区域温度明显升高，但３种纹理油封之间差异不具有统
计学意义．温度升高导致３种纹理油封的泵汲率、油膜厚度、唇口密封压力下降，显著降低了油封
的密封性能．
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　　旋转轴唇形油封是应用最广泛的旋转轴密封
之一，具有结构简单、成本低廉、密封性能好等优

点［１］．静止时，因旋转轴和油封之间的过盈配合，油
封唇部紧紧挨着旋转轴，保证了润滑油不泄漏［２］；

轴旋转时，由于油封的反向泵汲效应，油封唇部和

轴接触区域会形成一层很薄的油膜，防止润滑油泄

漏并减少接触区域的摩擦生热．因此，泵汲率是衡量
油封密封性能的一个重要指标［３］．泵送理论认为油
封的反向泵汲效应是由粗糙峰产生的，油封唇部系

统微观规则的表面织构（即离散的沟槽或纹理）对

提高油封的密封性能有重要作用．ＳＨＥＮ等 ［４］研究

了不同密封表面粗糙度类型的组合对泵汲率的影

响．ＧＵＯ等［５］通过数值方法研究了轴上三角形、圆

形、正方形等微凹坑纹理对油封密封性能的影响，

证明三角形纹理能产生更大的泵汲效应．
但表面纹理形貌在改善油封密封性能的同时，

也增加了油封接触面间的摩擦．海因茨等［６］认为正

常工作的油封产生热量主要来自接触面间的摩擦．
文献［７－８］证明了密封环表面加工圆形凹坑织构后
增大了摩擦系数．摩擦热会使唇口温度急剧升高，加
速唇口部位的老化和变硬，对油封的密封性能和使

用寿命都产生很大影响［９］．所以，表面纹理在有效改
善密封性能的同时也会带来一定的不利影响．

文中基于流量因子统计学方法建立的粗糙油

封混合润滑方程与能量方程耦合，通过 Ｍａｔｌａｂ编程
计算唇部具有表面微凹坑纹理油封在接触区域的

轴向温度分布情况，研究不同转速下接触区域的最

高温度以及温度升高对具有表面纹理的油封密封

性能的影响．

１　油封的结构参数和表面纹理模型

１．１　油封的结构参数及模型
旋转轴唇形油封有很多类型，其作用是防止润

滑油的泄漏以及排除空气、水、灰尘等污染物［１０］．文
中研究选取的油封为带弹簧的内包金属骨架型，由

耐油橡胶、金属骨架、紧固弹簧３部分组成，其型号
为６０ｍｍ×８０ｍｍ×８ｍｍ，油侧唇角为４５°，空气侧唇
角为２５°．油封与轴之间为过盈配合，过盈量为 ０．３
ｍｍ，轴径 ｄ＝６０ｍｍ．油封的主体材料是丁腈橡胶
（ＮＢＲ），油封的径向截面图如图１所示．

图１　径向唇形油封示意图
Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｒａｄｉａｌｌｉｐｓｅａｌ

１．２　油封唇口表面织构参数及模型
考虑到油封工作时，轴上设置微织构形貌易引

起密封的磨损，表面纹理形貌设置在油封唇部，并

且研究了等边三角形、圆形、正方形３种表面纹理形
貌．由于微凸体表面形貌可能会在油封静置时引发
润滑油液的泄漏，因此，采用微凹坑形式的表面纹

理．图２为油封密封区域的局部放大图，其中 ｈ为油
膜厚度，Ｌｙ为油封与轴的接触宽度，数值从油封的
有限元模型中提取．微凹坑纹理设置为绕唇端部平
行排列的两行，如图３所示．

图２　油封密封区域示意图
Ｆｉｇ．２　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｓｅａｌｉｎｇａｒｅａ
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图３　油封唇部纹理分布图
Ｆｉｇ．３　Ｔｅｘｔｕｒｅｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｎｏｉｌｓｅａｌｌｉｐ

３种形状的表面纹理在尺寸设计上采用面积相
近的原则，３种表面纹理在唇端部两侧的重心固定，
依次整齐排列，如图４所示．３种纹理的具体尺寸如
表１所示，其中ｄｗ为深度．因纹理尺寸较小，且其深
度与粗糙度值相差较小，所以在运算过程中不考虑

唇口变形对纹理的影响．唇口表面纹理可采用激光
微加工技术制造［１１］．

图４　唇部表面纹理示意图
Ｆｉｇ．４　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｏｆｌｉｐｓｕｒｆａｃｅｔｅｘｔｕｒｅｐａｔｔｅｒｎ

表１　表面纹理形状参数
Ｔａｂ．１　Ｔｅｘｔｕｒｅｓｈａｐｅｐａｒａｍｅｔｅｒｓ μｍ

纹理 ｄｗ ａ ｂ ｃ

圆形 ２ ４０ ９４ １２
正方形 ２ ４０ ９４ ２０
三角形 ２ ４０ ９４ ３０

２　油封的数值计算模型

２．１　油封流体力学雷诺方程的建立
雷诺方程是求解流体问题的基本公式，一般弹性

流体动力学问题采用一维雷诺方程，而旋转轴密封系

统采用二维雷诺方程．油封稳定工作状态时，由于唇

口表面粗糙峰产生的流体动压效应而使油封处于全

油膜润滑状态，但油膜压力低于溶解气体饱和蒸气

压时就会发生空化，所以建立考虑表面粗糙度和混

合润滑状态的二维平均雷诺方程［１２］，计算公式为


Ｘ
φｘＨ

３ｅ－α^ＦΦ
ＦΦ
Ｘ( ) ＋Ｋ２ ＹφｙＨ３ｅ－α^ＦΦＦΦＹ( ) ＝

６ζ 
Ｘ

１＋ １－Ｆ( ) Φ[ ] ＨＴ{ } ＋Ｆ
φＳ
Ｘ( ) ， （１）

式中：Ｘ为量纲一周向坐标；Ｙ为量纲一轴向坐标；
φｘ为圆周方向的压力流量因子；φｙ为轴向的压力流
量因子；φＳ为剪切流量因素；ζ为量纲一周向速度；
Ｈ为油膜厚度；Ｆ为空化指数；Φ为量纲一压力ｐ的
通用变量．

在密封流体区域：Φ≥０，Ｆ＝１，ｐ＝Φ；在空穴
区域，Φ＜０，Ｆ＝０，ｐ＝０，ρ^＝１＋Φ，其中，ρ^为量纲
一流体密度．

雷诺边界条件：Ｙ方向，ｐＹ＝０＝ｐｓｅａｌｅｄ，ｐＹ＝１＝１；Ｘ方
向ｐ周期性变化，即ｐｘ＝０＝ｐｘ＝１，所有节点位置ｐ≥０．
２．２　接触力学分析

接触力学分析即求解油封的接触压力，当密封

耦合面流体处于混合润滑状态时，必然存在唇口粗

糙峰接触，唇口粗糙峰接触压力的影响不能忽略，

文中粗糙峰接触压力的计算公式为

ｐｃ＝
４
３

１
１－ｖ２

σ２
１
２槡π
∫
Ｈ

∞
（ζ－Ｈ）３／２ｅ

－ ２

２
ｄζ， （２）

式中：σ为粗糙度，取值１μｍ；ζ为集成的虚拟变量．
２．３　变形力学分析

油封的变形力学分析是利用影响系数法，通过

建立油封的有限元模型获取油封受力后的变形影

响系数后计算其径向变形，进而求得油封润滑区域

的油膜厚度，其计算公式为

Ｈｉ＝Ｈｗ＋Ｈｓ＋∑
ｎ

ｋ＝１
Ｉ( ) ｉｋ ｐｔ－ｐｓｃ( ) ｋ， （３）

式中：Ｈｗ为纹理结构参数，是将纹理深度及形状尺寸
编辑为３６×３６的矩阵形式代入油封变形公式中；Ｈｓ
为静态油膜厚度；（Ｉ）ｉｋ为径向变形影响系数矩阵，ｐｓｃ
为静态接触压力，均由有限元分析获得，有限元建模

过程中采用２项参数的Ｍｏｏｎｅｙ－Ｒｉｖｌｉｎ模型描述橡胶
的力学性能，材料常数Ｃ１０＝０．７３８９，Ｃ０１＝０．１８４７．

划分网格时，各部件都采用 Ｃ３Ｄ８Ｒ八结点线性
六面体单元．由于运行过程中唇部会发生变形，要单
独划分极其精密的网格，以保证结果的精确性．

ｐｔ为总压力，计算公式为
ｐｔ＝ｐｃ＋ｐａｖｇ， （４）
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式中：ｐａｖｇ为平均流体压力．
２．４　泵汲率、摩擦扭矩计算

密封区域所产生的泵汲行为可以抵消油液从

腔体泄漏的趋势，从而阻止泄漏，所以制造商一般

都通过油封的泵汲率来评定其密封性能［１１］．油封的
泵汲率计算公式为

Ｑ＝∫
２πｒ

０
－ｈ

３

１２μ
ｐ
ｙ
ｄｘ． （５）

衡量油封密封性能的另一个重要指标就是摩

擦扭矩，摩擦扭矩可以反映密封表面的磨损程度，

同时，摩擦扭矩过大也说明会产生大量的摩擦

热［１３］，摩擦热的集聚会造成密封材料老化，进而影

响密封性能．摩擦扭矩计算公式为

Ｍ＝
ｆｆＤ
２
， （６）

式中：ｆｆ为摩擦力；Ｄ为轴直径．
２．５　油封唇口温度数值模型建立

流体流动过程中遵循能量守恒定律．根据具体
研究问题的不同，针对稳定运行油封唇口温度分布

的模拟计算，可对模型进行以下简化［１４］：① 润滑油
为牛顿流体；② 润滑油的比热容 ｃ为常数；③ 忽略
油封侧热量的传递．

由此可得，求解油封唇口温度分布的能量守恒

方程为

ｖ（Ｔ）
ｙ

＝ｋ
ρｃ
２Ｔ
ｙｙ

＋Ｓ
ρ
， （７）

式中：ｋ为热传导系数；Ｔ为温度；Ｓ为内热源．
油封接触区域中压力以及温度场的变化导致

流体黏度的改变．文中采用黏压－黏温方程［１５］计算

流体黏度，即

μ＝μ０·θ·ｅ
｛（ｌｎμ０＋９．６７）［－１＋（１＋５．１×１０－９ｐ

－
）ｚ０（

Ｔ－１３８
Ｔ０－１３８

）－ｓ０］｝，（８）
式中：μ０为初始黏度；θ为流体密度与初始密度的
比值；Ｔ０为初始温度；ｚ０，ｓ０分别为与压力和温度有
关的系数．

３　数值计算结果分析

３．１　数值计算基本参数及计算流程
建立的油封模型基本参数如下：油封表面粗糙

峰半径 ｒ＝１μｍ；黏度 μ０＝０．０４３Ｐａ·ｓ；环境压力
ｐａ＝０．１ＭＰａ；接触区域轴向长度Ｌｙ＝０．２５１５ｍｍ；单
周期内周向长度Ｌｘ＝０．０９４２ｍｍ；热传导系数ｋ＝５×
１０７Ｗ／（ｍ２·Ｋ）；比热容ｃ＝２０００Ｊ／（ｋｇ·Ｋ）．

文中建立的油封混合润滑模型耦合了二维雷

诺方程、变形力学分析、接触力学分析、温度能量方

程及黏度方程，在 Ｍａｔｌａｂ中编写程序迭代求解，求
解过程中首先输入油封的基本运行参数及结构参

数，预设１个油膜厚度及初始温度，求解雷诺方程计
算流体压力分布，接着进行变形力学分析，通过反

复迭代收敛后将流体压力及油膜厚度带入能量方

程中求解温度分布，最后进行泵汲率及摩擦扭矩的

计算，具体流程如图５所示．

图５　数值计算流程图
Ｆｉｇ．５　Ｆｌｏｗｃｈａｒｔｏｆｎｕｍｅｒｉｃａｌｃｏｍｐｕｔａｔｉｏｎ

３．２　计算结果分析
在油封工作过程中，接触区域的摩擦热会加速

橡胶材料的变形和老化，过早导致油封失效．因此，
研究密封唇口的最高温度Ｔｍａｘ进而把温度控制在许
用温度范围内，对延长油封的使用寿命具有重要的

意义．图６为转速ｎ从４００升到１８００ｒ／ｍｉｎ时，油封
唇口最高温度的变化情况．显然，随着转速的增加，
摩擦生热量增加，唇口最高温度也逐渐增大．在旋转
轴运行过程中，密封腔体中润滑油液也随旋转轴运

动，靠近旋转轴的润滑油旋转速度较大，而远离旋
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转轴的润滑油旋转速度逐渐降低甚至接近于 ０，在
黏性作用下润滑油整体的旋转速度低于旋转轴，随

着旋转速度增加，这一差距增大，导致油封的散热

量低于摩擦生热量，摩擦热积聚，温度最大值也逐

渐升高［１６］．具有表面纹理的油封随着转速增大，最
高温度值较普通油封高，这是由于油封唇部纹理明

显增加了摩擦热．由于３种纹理面积近似相同，其最
高温度没有明显差异．

图６　不同转速下唇口最高温度变化情况
Ｆｉｇ．６　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｍａｘｉｍｕｍｌｉｐｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅａｔｄｉｆｆｅ

ｒｅｎｔｒｏｔａｔｉｏｎａｌｓｐｅｅｄｓ

图７为旋转轴转速为 １０００ｒ／ｍｉｎ时油封唇口
接触面轴向温度Ｔａ分布情况，图中温度值为将密封
区域内每个轴向节点所对应的周向节点上的温度

值求均值后得到的，摩擦面的温度从两侧向中间急

剧递增．这是因为空气以及润滑油的散热作用使两
端温度明显降低，轴向节点右侧即润滑油侧温度比

空气侧更低，这是因为空气的导热系数远小于润滑

油，润滑油侧的散热效果比空气侧好所致．具有表面
纹理的油封在纹理区域温度明显比普通油封高，最

高温度发生在接触区润滑油侧纹理区域，具有纹理

的油封最大温度平均值为３０９．７Ｋ，而普通油封的最
大温度平均值为３０９．３Ｋ，唇部纹理在改善油封密封
性能的同时，明显增加了接触面的摩擦．

图７　油封唇口温度分布
Ｆｉｇ．７　Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｉｎｏｉｌｓｅａｌｌｉｐ

图８－１１所示为旋转轴转速在１６００ｒ／ｍｉｎ时，
温度升高对具有表面纹理油封密封性能的影响．随
着温度升高，油封的泵汲率降低，在温度升高到

３２０Ｋ时，具有圆形纹理的油封泵汲率 Ｑ吸 最先低于
０，说明油封可能会发生泄漏；且３种纹理形状中，具

有三角形纹理的油封产生的泵汲率最大，具有圆形

纹理的油封产生的泵汲率最小，但均比无纹理油封

的泵汲率大，说明表面纹理有效地提高了油封的润

滑性能，这一结果与作者前期研究成果相符合．

图８　泵汲率随温度的变化情况
Ｆｉｇ．８　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｐｕｍｐｉｎｇｓｕｃｔｉｏｎｒａｔｅｗｉｔｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

温度升高，会导致润滑油的黏度下降，从而降

低油膜厚度，影响油封的密封性能．当量纲一油膜厚
度Ｈ量纲一大于３时，油封处于全油膜流体润滑状态，
从图９可以看出，温度上升到３２５Ｋ时，量纲一油膜
厚度虽然持续减小，但始终大于３，油封处于全油膜
流体润滑状态，但泵汲率的降低，会造成润滑油的

泄漏．相比于泵汲率，温度对具有纹理油封的油膜厚
度影响较小．图中具有正方形纹理的油封明显比另
外２种油封的膜厚数值大，说明正方形纹理对油封
的润滑性能具有良好的改善作用，同时，唇部表面

具有纹理的油封都比普通无纹理油封具有更大的

膜厚值，再次说明摩擦面加工出纹理是有利于润

滑的．

图９　量纲一油膜厚度随温度的变化情况
Ｆｉｇ．９　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｄｉｍｅｎｓｉｏｎｌｅｓｓｏｉｌｆｉｌｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓ

ｗｉｔｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

从图１０可以看出，随着温度升高，唇口密封压
力ｐｃ也逐渐下降，同样对油封的密封性能产生负面
影响．具有３种不同纹理的油封唇口密封压力值没
有较大差异，这是由于在油封结构设计过程中，３种
油封的其他结构参数都相同，微凹坑纹理因尺寸较

小，故对油封唇口所受径向力影响不大．
油封的摩擦扭矩 Ｍ可以反映其接触面间的摩

擦状况，是影响油封寿命的重要参数之一．从图 １１
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中可以看出，随着温度升高，３种纹理形状的摩擦扭
矩都呈现下降趋势．在保证密封性能的前提下，油封
的摩擦扭矩降低可以保持唇部与旋转轴之间的良

好接触，降低唇口温度，降低密封系统相互之间的

磨损，减小发动机启动时的功耗，具有较好的节能

性．但温度升高导致泵汲率、油膜厚度、唇口密封压
力下降，明显降低了油封的密封性能，所以在油封

工作过程中，应尽量降低其接触面间的温度．

图１０　唇口密封压力随温度的变化情况
Ｆｉｇ．１０　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｌｉｐｓｅａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｗｉｔｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

图１１　摩擦扭矩随温度的变化情况
Ｆｉｇ．１１　Ｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｆｒｉｃｔｉｏｎｔｏｒｑｕｅｗｉｔｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

４　结　论

文中综合考虑了密封唇表面粗糙度和表面纹

理的影响，建立了油封密封区域的混合润滑数值模

型，计算得不同表面纹理油封唇口的温度分布、不

同转速下油封唇口的最高温度及温度升高对油封

密封性能的影响，所得结论如下：

１）随着转速的增大，摩擦生热量增加，唇口最
高温度也逐渐增大，具有表面纹理的油封明显比普

通油封产生更高的温度，油封唇部纹理增加了摩擦

热．３种纹理油封相对比，最高温度没有明显差异．
２）油封工作时，摩擦面的温度从两侧向中间急

剧递增，因为空气及润滑油的散热作用使两端温度

明显降低．具有表面纹理的油封在纹理区域温度明
显比普通油封高，最高温度发生在接触区润滑油侧

纹理区域．
３）温度升高导致泵汲率、油膜厚度、唇口密封

压力均下降，明显降低了油封的密封性能．在温度升

高到３２０Ｋ后，３种具有纹理的油封泵汲率相继低
于０，油封可能会发生泄漏．在油封工作过程中，为保
证其密封性能应尽量降低其接触面区域温度．

参考文献（Ｒｅｆｅｒｅｎｃｅｓ）

［１］　ＬＩＵＤ，ＷＡＮＧＳ，ＺＨＡＮＧＣ．Ａｍｕｌｔｉｓｃａｌｅｗｅａｒｓｉｍｕ
ｌａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｆｏｒｒｏｔａｒｙｌｉｐｓｅａｌｕｎｄｅｒｍｉｘｅｄｌｕｂｒｉｃａｔｉｎｇ
ｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２０１８，１２１：１９０－
２０３．　

［２］　康帅．旋转唇形油封泵汲机理和散热机理研究［Ｄ］．
重庆：重庆大学，２０１４．

［３］　张付英，陈建垒，段晶莹，等．旋转轴唇形油封泵汲
效应［Ｊ］．排灌机械工程学报，２０１９，３７（１１）：９３６－
９４０．　
ＺＨＡＮＧＦｕｙｉｎｇ，ＣＨＥＮＪｉａｎｌｅｉ，ＤＵＡＮＪｉｎｇｙｉｎｇ，ｅｔａｌ．
Ｐｕｍｐｉｎｇｅｆｆｅｃｔｆｏｒｒｏｔａｒｙｌｉｐｓｅａｌ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆｄｒａｉｎａｇｅ
ａｎｄｉｒｒｉｇａｔｉｏｎｍａｃｈｉｎｅｒｙｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１９，３７（１１）：
９３６－９４０．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［４］　ＳＨＥＮＤＷ，ＳＡＬＡＮＴＲＦ．Ｅｌａｓｔｏｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃａｎａｌｙｓｉｓ
ｏｆｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｓｈａｆｔｓｕｒｆａｃｅｆｉｎｉｓｈｏｎｒｏｔａｒｙｌｉｐｓｅａｌｂｅ
ｈａｖｉｏｒ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓ，２００３，４６（３）：３９１－
３９６．　

［５］　ＧＵＯＦ，ＪＩＡＸ，ＷＡＮＧＬ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆａｘｉａｌｐｏ
ｓｉｔｉｏｎｏｆｃｏｎｔａｃｔｚｏｎｅｏｎｔｈｅｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｒａｄｉａｌｌｉｐ
ｓｅａｌｓｗｉｔｈａｔｅｘｔｕｒｉｎｇｓｈａｆｔｓｕｒｆａｃｅ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙｉｎｔｅｒ
ｎａｔｉｏｎａｌ，２０１６，９７：４９９－５０８．

［６］　海因茨·Ｋ·米勒，伯纳德·Ｓ·纳乌．流体密封技
术：原理与应用［Ｍ］．北京：机械工业出版社，２００２．

［７］　ＫＬＩＧＥＲＭＡＮＹ，ＳＨＩＮＫＡＲＥＮＫＯＡ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｔａ
ｐｅｒｅｄｅｄｇｅｓｏｎｌｕｂｒｉｃａｔｉｏｎｒｅｇｉｍｅｓｉｎｓｕｒｆａｃｅｔｅｘｔｕｒｅｄ
ｅｌａｓｔｏｍｅｒｓｅａｌｓ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２０１１，４４：
２０５９－２０６６．

［８］　ＳＨＩＮＫＡＲＥＮＫＯＡ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｓｕｒｆａｃｅｔｅｘｔｕｒｉｎｇｉｎ
ｓｏｆｔｅｌａｓｔｏ－ｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃｌｕｂｒｉｃａｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙｉｎ
ｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２００９，４２：２８４－２９２．

［９］　张付英，陈建垒，宋娜娜，等．基于 ＡＢＡＱＵＳ的旋转轴
唇形油封温度场分析［Ｊ］．润滑与密封，２０１８，４３（３）：
６９－７４．
ＺＨＡＮＧＦｕｙｉｎｇ，ＣＨＥＮＪｉａｎｌｅｉ，ＳＯＮＧＮａｎａ，ｅｔａｌ．
Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｆｉｅｌｄａｎａｌｙｓｉｓｏｆｒｏｔａｒｙｓｈａｆｔｌｉｐｓｅａｌｂａｓｅｄ
ｏｎＡＢＡＱＵＳ［Ｊ］．Ｌｕｂｒｉｃａｔｉｏｎｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１８，４３
（３）：６９－７４．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１０］　ＥｌＧＡＤＡＲＩＭ，ＦＡＴＵＡ，ＨＡＪＪＡＭＭ．Ｓｈａｆｔｒｏｕｇｈｎｅｓｓ
ｅｆｆｅｃｔｏｎｅｌａｓｔｏ－ｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃｌｕｂｒｉｃａｔｉｏｎｏｆｒｏｔａｒｙｌｉｐ
ｓｅａｌｓ：ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｔｉｏｎａｎｄｎｕｍｅｒｉｃａｌｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｔｒｉ
ｂｏｌｏｇｙｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２０１５，８８：２１８－２２７．　

［１１］　董慧芳．激光加工微凹坑轴表面对唇形密封泵汲效
应与摩擦特性的影响［Ｄ］．合肥：合肥工业大学，

９２０



第９期 张付英，等　考虑温度影响时具有表面纹理唇形油封的密封性能研究

２０１２．　
［１２］　王宏浩．基于数值计算的油封增效性能研究［Ｄ］．天

津：天津科技大学，２０１７．
［１３］　ＦＲ?ＬＩＣＨＤ，ＭＡＧＹＡＲＢ，ＳＡＵＥＲＢ．Ａｃｏｍｐｒｅｈｅｎ

ｓｉｖｅｍｏｄｅｌｏｆｗｅａｒ，ｆｒｉｃｔｉｏｎａｎｄｃｏｎｔａｃｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｉｎ
ｒａｄｉａｌｓｈａｆｔｓｅａｌｓ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，２０１４，３１１（１／２）：７１－８０．

［１４］　ＧＡＢＥＬＬＩＡ，ＰＯＬＬＧ．Ｆｏｒｍａｔｉｏｎｏｆｌｕｂｒｉｃａｎｔｆｉｌｍｉｎｒｏ
ｔａｒｙｓｅａｌｉｎｇｃｏｎｔａｃｔｓ：ｐａｒｔＩ－ｌｕｂｒｉｃａｎｔｆｉｌｍｍｏｄｅｌｉｎｇ
［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｔｈｅＡＳＭＥ，１９９２，１１４（２）：２８０－
２８６．　

［１５］　ＷＡＮＧＢＱ，ＰＥＮＧＸＤ，ＭＥＮＧＸＫ．Ａｔｈｅｒｍｏｅｌａｓｔｏ
ｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃｌｕｂｒｉｃａｔｉｏｎｍｏｄｅｌｆｏｒｈｙｄｒａｕｌｉｃｒｏｄＯｒｉｎｇ

ｓｅａｌｓｕｎｄｅｒｍｉｘｅｄｌｕｂｒｉｃａｔｉｏｎｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙ
ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２０１８，１２９：Ｓ０３０１６７９Ｘ１８３０４４０７．

［１６］　张佳佳，赵良举，杜长春，等．唇形油封结构参数对
摩擦面温度的影响［Ｊ］．合肥工业大学学报（自然科
学版），２０１１，３４（１０）：１４７０－１４７３．
ＺＨＡＮＧＪｉａｊｉａ，ＺＨＡＯＬｉａｎｇｊｕ，ＤＵＣｈａｎｇｃｈｕｎ，ｅｔａｌ．
Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｓｔｒｕｃｔｕｒｅｐａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆｌｉｐｓｅａｌｏｎｔｈｅｔｅｍ
ｐｅｒａｔｕｒｅｏｆｆｒｉｃｔｉｏｎａｒｅａ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｅｆｅｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ
ｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ（ｎａｔｕｒａｌｓｃｉｅｎｃｅ），２０１１，３４（１０）：１４７０－
１４７３．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

（责任编辑　谈国鹏）

檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨檨

（上接第９０３页）
［８］　许洪元，吴玉林，高志强，等．稀相固粒在离心泵轮中

的运动试验研究和数值分析［Ｊ］．水利学报，１９９７
（９）：１３－１９．
ＸＵＨｏｎｇｙｕａｎ，ＷＵＹｕｌｉｎ，ＧＡＯＺｈｉｑｉａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｘｐｅ
ｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙａｎｄｎｕｍｅｒｉｃａｌａｎａｌｙｓｉｓｏｆｔｈｅｍｏｖｅｍｅｎｔｏｆ
ｄｉｌｕｔｅｓｏｌｉｄｓｉｎｃｅｎｔｒｉｆｕｇａｌｐｕｍｐｗｈｅｅｌｓ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ｈｙｄｒａｕｌｉｃｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，１９９７（９）：１３－１９．（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［９］　ＦＩＮＮＩＥＩ，ＭＣＦＡＤＤＥＮＤＨ．Ｏｎｔｈｅｖｅｌｏｃｉｔｙｄｅｐｅｎ
ｄｅｎｃｅｏｆｔｈｅｅｒｏｓｉｏｎｏｆｄｕｃｔｉｌｅｍｅｔａｌｓｂｙｓｏｌｉｄｐａｒｔｉｃｌｅｓ
ａｔｌｏｗａｎｇｌｅｓｏｆｉｎｃｉｄｅｎｃｅ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，１９７８，４８（１）：
１８１－１９０．

［１０］　曹卫东，姜昕，张骞，等．半开式切割泵固液两相流
动与特性分析［Ｊ］．江苏大学学报（自然科学版），
２０１９，４０（５）：５３１－５３７．
ＣＡＯＷｅｉｄｏｎｇ，ＪＩＡＮＧＸｉｎ，ＺＨＡＮＧＱｉａｎ，ｅｔａｌ．Ｃｈａ
ｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｏｌｉｄ－ｌｉｑｕｉｄｔｗｏｐｈａｓｅｆｌｏｗｉｎ
ｓｅｍｉｏｐｅｎｃｕｔｔｉｎｇｐｕｍｐ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＪｉａｎｇｓｕＵｎｉｖｅｒ

ｓｉｔｙ（ｎａｔｕｒａｌｓｃｉｅｎｃｅｅｄｉｔｉｏｎ），２０１９，４０（５）：５３１－５３７．
（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）

［１１］　ＷＡＮＧＹＱ，ＨＵＡＮＧＬＰ，ＬＩＵＷＬ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｂｌａｓｔ
ｅｒｏｓｉｏｎｂｅｈａｖｉｏｕｒｏｆｕｌｔｒａｈｉｇｈｍｏｌｅｃｕｌａｒｗｅｉｇｈｔｐｏｌｙｅｔｈｙ
ｌｅｎｅ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，１９９８，２１８（１）：１２８－１３３．

［１２］　ＬＡＫＳＨＭＩＮＡＲＡＹＡＮＡＢ．Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｍｅｔｈｏｄｓｉｎｒｏ
ｔａｔｉｎｇｃｏｍｐｏｎｅｎｔｓｏｆｔｕｒｂｏｍａｃｈｉｎｅｒｙ［Ｍ］．ＮｅｗＹｏｒｋ，
ＵＳＡ：ＴｈｅＡｍｅｒｉｃａｎＳｏｃｉｅｔｙｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｓ，
１９８０．　

［１３］　舒信伟．基于ＣＦＤ流场分析的多工况多约束条件的
叶片优化设计方法与试验研究［Ｄ］．上海：上海交通
大学，２００９．

［１４］　ＧＵＮＳＴＲ．Ｒｅｓｐｏｎｓｅｓｕｒｆａｃｅｍｅｔｈｏｄｏｌｏｇｙ：ｐｒｏｃｅｓｓａｎｄ
ｐｒｏｄｕｃｔｏｐｔｉｍｉｚａｔｉｏｎｕｓｉｎｇｄｅｓｉｇｎｅｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ［Ｊ］．
Ｔｅｃｈｎｏｍｅｔｒｉｃｓ，１９９６，３８（３）：３．

（责任编辑　陈建华）

９２１


